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 1. Ruukki nSPD WE.
 2. Rygiel stalowy wg P.T. konstrukcji.
 3. Okno.
 4. Obróbka Ruukki EA1B07.
 5. Obróbka indywidualna.
 6. Obróbka indywidualna.
 7. Obróbka indywidualna.
 8. Obróbka indywidualna.
 9. Łącznik dla rygla gorącowalcowanego
   lub dla rygla zimnogiętego.
10. Nit stalowy (co 300mm).
11. Taśma EPDM.
12. Taśma butylowa 2x20.
13. Masa uszczelniająca trwale elastyczna.
14. Wełna mineralna luzem.
15. Elementy montażowe okna - wg dostawcy
stolarki.
16. Wkręt lub nit - wg wytycznych dostawcy

stolarki.
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Połączenie okna i płyty Ruukki nSPD WE
z ryglem stalowym (przekrój pionowy).
Poziomy układ płyt.

grubość płyty [mm]   minimalna odległość
od krawędzi płyty "a" [mm]

< 150 30

≥ 150 40

a
a
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